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(57) La presente invention concerne un convecteur Electrique 
qui comprend : un chassis 200 formant carter i ouverture 
frontale, muni au niveau de son contour d'ouverture de pre* 
miere 153 et secondes 152, 154 structures d'appui, un corps 
de chauffe 500, un bottier de commande. une grille frontale 
formee d'ailettes 602 sur lesquelles sont fixees des tiges 601, 
les extremites supeneures des tiges 6tant engagees derriere la 
premiere structure d'appui et les extremites des ailettes repo- 
sant sur I'avant des secondes structures d'appui 152, 154. et 
un panneau avant dont le bord supeneur prend appui sur les 
extremites inferieures des tiges, et qui possede des structures 
d'accrochage en prise avec les secondes structures d'appui. 
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La pr£sente invention concerne le domaine 
des convecteurs ilectriques. 

La prisente invention concerne plus prdcisi- 
ment un nouveau convecteur ilectrique perf ectionnd , 
5 ainsi que son proc6d<§ de fabrication. 

La prisente invention s f applique plus parti- 
culi&rement aux convecteurs <Slectriques & grille fron- 
tale. 

De nombreux convecteurs 6lectriques ont d6j& 
10 6t6 proposes. Toutefois, ceux-ci de par leur structure, 

exigent des temps d' assemblage trfes importants et doi- 
vent,dans la majority des cas, §tre assembles par de la 
main d'oeuvre spicialisde. On notera en particulier que 
d f une fagon gdnirale, ies diffdrentes pieces composant 
15 les convecteurs 6lectriques classiques sont assemblies & 

I'aide d'un grand nombre de vis, de I'ordre de plusieurs 
dizaines. 

II en rdsulte, outre une fiabilitd souvent dis- 
cutable, un prix de revient 61ev6. 
20 Un premier but de la prdsente invention est 

de proposer un convecteur ilectrique qui puisse Stre 
assemble en un temps r£duit. 

Un autre but de la prisente invention est de 
proposer un convecteur dlectrique de structure simple 
25 et robuste, et prisentant une fiabiliti parfaite. 

Un autre but de la prisente invention est de 
proposer un convecteur dlectrique de faible cout. 

Ces dffirents but sont atteints, selon 1' in- 
vent ion grSce k un convecteur 61ectrique qui comprend : 
30 - un chassis formant carter h ouverture frontale, muni 

au niveau de son contour d 1 ouverture de premifere et 
secondes structure d'appui, gdniralement coplanaires, 
adjacentes respectivement & la partie supdrieure hori- 
zontale et aux parties latdrales du chassis, 
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- un corps de chauffe support^ h l'intdrieur du chassis, 

- un boltier de commande portd par le chassis , 

- une grille frontale formde d f une plurality d 1 ailettes 
parall&les g£n£ralement horizontales sur lesquelles sont 
fix£es des tiges support verticales qui ddpassent par 
chacune de leurs extrdmitds des ailettes supdrieure et 
infdrieure, les extr£mit£s supdrieures des tiges 6tant 
engagdes derrifere la premifere structure d'appui et les 
extr£mitds des ailettes reposant sur 1' avant des secondes 
structures d'appui, 

- un panneau avant dont le bord libre supdrieur prend 
appui sur les extr£mit£s infdrieures des tiges , qui 
poss&de des structures d'accrochage en prise avec les 
secondes structures d" appui, et qui est fix6 sur la 
partie inf<5rieure de 1 1 encadrement du chassis, 

La structure de convecteur ainsi propose e 
selon la pr£sente invention permet d'immobiliser la 
grille frontale sur le chassis convecteur, et ce avec 
precision et de fagon fiable, sans n£cessit6 la moindre 
vis ou operation de soudure ou de fixation £quivalente. 

On remarquera en particulier que I 1 assemblage 
de la grille frontale et du panneau avant sur le chassis 
de convecteur est extrSmement simple k rdaliser et rapide. 

Selon un autre aspect de 1" invention, les 
buts pr£cit£s sont atteints par un convecteur dlectrique, 
qui comprend : 

- un chassis formant carter h. ouverture frontale, compo- 
st : 

* d'un bandeau d f encadrement composant les 
parties horizontales supdrieure et infdrieure et les 
parties lat£rales du carter, et 

* d'un panneau arri&re fix6 sur le bandeau, 

- un corps de chauffe support^ h l'intdrieur du chassis, 

- un boltier de commande portd par le chassis, 
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- une grille frontale et 

- un panneau avant, la grille frontale et le panneau 
avant etant disposes au niveau du contour d ' ouverture 
du carter. 

5 La realisation du carter h ouverture frontale 

par assemblage d'un panneau arrifere sur un bandeau 
d ' encadrement , par agrafage, soudage ou analogue, permet 
une realisation de ce carter, simple, rapide et robuste, 
sans utilisation de vis pour cet assemblage. 

10 De preference, le bandeau, forme par decoupage, 

profilage et pliage d' une tdle, presente vers l'arri&re 
une aile principale d'appui pour le panneau arri&re, 
et vers 1' avant une aile auxiliaire d'appui pour la 
grille frontale et le panneau avant. Ainsi, la forma- 

15 tion des structures d'appui precitees n'exige aucun 
usinage deiicat. 

Selon une autre caracteristique de la presente 
invention, pour permettre une fixation simple et rapide 
du panneau arrifere sur le bandeau d' encadrement, le 

20 panneau arrifere est forme d'un corps plan muni sur sa 
peripherie et vers I'exterieur de structures d'appui 
decaiees vers 1' avant par rapport au corps et reposant 
sur le bandeau. 

II est en outre avantageux que le panneau 

25 arrifere comprenne un volet solidaire du corps plan 
et decaie vers 1' avant, par pliage, par rapport h 
celui-ci, pour former sur I'exterieur du carter, un 
logement support du boftier de commande. hh encore, 
cette disposition permet un assemblage simple et rapide 

30 du boitier de commande. 

Selon une autre caracteristique avantageuse 
de la presente invention, la partie inferieure du 
bandeau et/ou la partie inferieure du panneau arrifere 
est (sont) munie(s) d'ouvertures d ' entree d'air. 
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De plus, selon 1* invention , le convecteur 
comprend de preference deux supports de corps de chauf f e 
f ix6s sur le chassis au niveau des coins inf^rieurs 
arrikre de celui-ci. 

Les supports sont avantageusement realises 
par moulage en une matifere eiectriquement isolante pour 
renforcer la securite du dispositif . 

Selon une autre caracteristique de ^inven- 
tion/ de fagon prdf^rentielle, I'un des supports 
comporte une pout re horizontale parall&le au panneau 
arrifere du chassis et engagfedans une plaquette support 
du corps de chauf fe r tandis que l 1 autre support com- 
porte une languette g£n£ralement perpendiculaire au 
panneau arri&re, munie d f une structure en d^pouille/ 
et qui pdnfetre dans une ouverture m£nag&e dans une con- 
sole solidaire d , une extremite du corps de chauf fe. 

Ces dispositions permettent un assemblage 
simple et rapide du corps de chauf fe sur le chassis. 
Par ailleurs/ le premier support autorise un libre 
debattement axial du corps de chauf fe sur ladite poutre, 
sous l f effet des dilatations du corps de chauf fe resul- 
tant de l'dchauffement, ce qui evite 1 1 application de 
contraintes sur le corps de chauf fe, 

De preference/ le support muni de la languette 
comporte en outre des rainures recevant les extremites 
d'une aile de la console pr£cit£e pour renforcer 1* as- 
semblage du corps de chauf fe. 

Selon une autre caracteristique de la pr£sente 
invention , 1 'un des supports est muni d'ailettes souples 
aptes k maintenir par encliquatage 1* element sensible. 
h la temperature relie au boltier de commande. L f assem- 
blage de cet element sensible h la temperature est 
ainsi rapide et sur et n'exige aucun accessoire. 

Selon 1' invention/ pour permettre une fixa- 
tion rapide des supports sur le chassis/ les supports 
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sont de preference munis de structures en saillie 
engagees sur l'intdrieur du chassis, de deux surfaces 
d'appui longitudinales reposant sur l'ext£r±eur du 
chassis et d'une plaquette reposant sur l'extdrieur 
5 du chassis et poss^dant un orifice recevant une vis 

pour la fixation des supports sur le chassis. 

Pour renforcer la securite en cas de recouvre- 
ment accidentel de la grille frontale, le chassis 
est muni d'ouvertures au-dessus du corps de chauffe en 

10 regard de 1' element sensible & la temperature. Cette 

disposition sera explicitee par la suite, 

Selon 1* invention, de preference, le panneau 
avant est forme d f un corps plan muni sur sa peripherie 
d'ailettes pliees vers l'arrifere, perpendiculairement 

15 au corps plan. 

Selon une autre caracteristique avantageuse 
de 1' invention, les ailettes du panneau avant sont 
munies de structures d'accrochage engagees dans des 
ouvertures m6nagees dans les secondes structures 

20 d'appui du chassis. 

L* immobilisation du panneau avant sur le 
chassis est de preference realisee par des vis engagees 
dans la partie inferieure de 1 'encadrement du chassis 
et dans l'ailette inferieure du panneau avant. 

25 Pour permettre un assemblage rapide du boitier 

de commande, celui-ci comprend avantageusement deux 
nervures parallfeles dl^osees de part et d 1 autre d'un 
bord du panneau arrifere et une plaquette comportant 
un orifice apte k recevoir une vis de fixation. 

30 La presente invention concerne egalement un 

procede de fabrication d'un convecteur eiectrique qui 
comprend les etapes consistant : 

r h realiser un chassis formant carter h ouverture 
frontale, muni au niveau de son contour d" ouverture de 
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premiere et secondes structures d'appui, g6n6ralement 
coplanaires, adjacentes respectivement £ la partie 
sup^rieure horizontale et aux parties lat^rales du 
chassis , 

5 - h disposer un corps de chauffe h l'int^rieur du 
ch&ssis, 

- h disposer un boitier de commande sur le chassis, 

- h fixer sur une plurality d' ailettes parallfeles g£nd- 
ralement horizontales des tiges support verticales 

10 qui d^passent par chacune de leurs extr6mit6s des 
ailettes sup^rieure et infdrieure pour former une 
grille frontale, 

- 2t engager les extr6mit6 sup^rieures des tiges der- 
ri&re la premifere structure d f appui de telle sorte que 

15 les extrdmit^s des ailettes reposent sur 1* avant des 
secondes structures d'appui, 

- h porter le bord sup^rieur d'un panneau avant en 
appui sur les extr£mit£s inf^rieures des tiges , 

- h porter des structures d'accrochage du panneau avant 
20 en prise avec les secondes structures d'appui, et ei 

fixer le panneau avant sur la partie infdrieure de 
1 f encadrement du chassis. 

Selon un mode cle realisation avantagcux 1c 
carter i ouvcrture frontale est rdalisd par asscnblaao 
25 d'un panneau arri&re sur un bandeau d 1 encadrement compo- 
sant les parties horizontales sup^rieure et inf^rieure 
et les parties lat£rales du carter. 

Selon une autre caractdristique avantageuse 
de la pr^sente invention le bandeau est form6 par 
30 d^coupage, profilage et pliage d'une t61e, et plus 

prdcisdment le proc6d£ conforme h la pr6sente inven- 
tion comprend les Stapes consistant h r£aliser par 
pliage, sur le bandeau, une aile principale d'appui 
pour le panneau arri&re, et une aile auxiliaire 
35 d'appui pour la grille frontale et le panneau avant. 
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D'autres caractdristiques et avantages de la 
pr^sente invention apparaitront k la lecture de la des- 
cription d£taill6e qui va suivre et en regard des 
dessins annexes donnas k titre d 1 exemple non limitatif 
et sur lesquels : 

- les figures 1A i 11 reprdsentent diff ^rentes 
vues d'un bandeau profile utilisS dans la fabrication 
du convecteur 61ectrique conforme k la prdsente inven- 
tion ; la figure IB repr^sente une vue laterale de 

ce bandeau ; les figures IA et 1C reprdsentent des vues 
en coupe de ce m§rae bandeau selon des plans de coupe 
longitudinaux r£fdrenc6s 1A et 1C respectivement sur 
la figure 1B ; les figures 1D k 11 repr^sentent des 
vues en coupe de ce meme bandeau selon des plans de 
coupe transversaux rdfdrenc^s respectivement ID k H - 
sur les figures 1A & 1C, 

- les figures 2 A & 2D reprdsentent diff ^rentes 
vues d'un panneau arrifere utilise pour la fabrication 
du convecteur 6lectrique conforme £ la prdsente inven- 
tion ; la figure 2A repr^sente une vue en plan du pan- 
neau arri&re, avant pliage de celui-ci ; les figures 
2B, 2C et 2D reprdsentent diff^rentes vues en coupe 
selon des plans de coupe rdfdrenc^s IIB, IIC et IID 
respectivement sur la figure 2 A du meme panneau arrifcre, 
aprfes pliage, 

- les figures 3 A k 3E reprdsentent diff£rentes 
vues d'une premiere pifece support du corps de chauffe 
utilisd pour la fabrication du convecteur dlectrique 
conforme k la prdsente invention ; la figure 3A reprd- 
sente une vue latdrale de cette pi&ce support et les 
figures 3B, 3C, 3D et 3E reprdsentent diffdrentes autres 
vues de cette meme pifece illustrdes par les filches 
rdfdrencdes HIB, IIIC, HID et HIE sur la figure 3A, 

- les figures 4A & 4E reprdsentent differentes 
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vues d*une seconde pi&ce support de corps de chauffe 
utilisde pour la fabrication du convecteur dlectrique 
conforme k la prdsente invention ; la figure 4 A 
reprdsente une vue latdrale de cette pi&ce support et 
les figures 4B, 4C, 4D et 4E reprdsentent diff ^rentes 
autres vues de cette m§me pifece support identifies 
par les flfeches rdf drenches IVB, IVC f iVD.et IVE sur la 
figure 4A, 

- les figures 5A k 5C reprdsentent diffdrentes 
vues d"un corps de chauffe utilise pour la fabrication 
du convecteur dlectrique conforme k la prdsente inven- 
tion ; la figure 5 A reprdsente une vue latdrale du corps 
de chauffe et les figures VB et vc reprdsentent dif fd- 
rentes vues de ce meme corps de chauffe illustrdes par 
les f laches rdfdrencdes 5B et 5C sur la figure 5A, 

- les figures 6A et 6B reprdsentent respecti- 
vement une vue en plan et une vue later ale d f une grille 
frontale utilisde pour la fabrication du convecteur dlec- 
trique conforme k la prdsente invention/ 

- les figures 7A & 7C represent ent diffdrentes 
vues d'un panneau avant utilisd pour la fabrication du 
convecteur dlectrique conforme k la prdsente invention ; 
la figure 7A reprdsente une vue en plan avant pliage du 
panneau avant et les figures 7B et 7C reprdsentent deux 
vues en coupe selon les plans de coupe rdf £ renews VIIB et 

VIIIC sur la- figure 7A du meme panneau avant, aprfes 
pliage, 

- les figures 8, 9A # 10, 11 et 12 reprdsentent 
diffdrentes dtapes successives du processus d f assemblage 
du convecteur dlectrique conforme k la prdsente invention, 

- les figures 9B, 9C, 9D, 9E et 9F reprdsentent 
diffdrentes vues en coupe de l'agencement obtsnu lors de 
l'dtape 9A, selon diffdrents plans de coupe rdfdrencds 

9B k 9F sur cette meme figure 9A. 
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D'une facon gEnErale, le convecteur electrique 
conforme k la prEsente invention se compose d'un bandeau 
d'encadrement 100, d'un panneau arri&re 200 f d , une pre- 
miere pikce support de corps de chauffe 300 , d'une 
seconde pifece support de corps de chauffe 400 , d'un corps 
de chauffe 500, d'une grille frontale 600 , d'un panneau 
avant 700 et d'un boitier de regulation 800. 

On va dans un premier temps dEcrire la struc- 
ture des diffdrents Elements prdcitEs intervenant dans 
la fabrication du convecteur Electrique conforme & la 
prEsente invention. 

BANDEAU D ' ENCAD REMENT . 

Le bandeau 100 est rEalisE par dEcoupage, 
profilage et pliage d'une t61e mEtallique. 

Le bandeau 100 se decompose longitudinalement 
en quatre sections r£f drenches A, B, C et D respective- 
ment sur les figures 1A h 1C, qui correspondent respec- 
tivement k la partie horizontale infErieure, & la partie 
latErale verticale gauche, k la partie horizontale supE- 
rieure et k la partie latdrale verticale droite de 
1 ' encadrement du convecteur. 

Comme cela apparait k l'examen des figures 1D 
k 11, le bandeau 100 est pli6 longitudinalement pour 
presenter une coupe transversale genEralement en forme 
de U. Plus prEcisEment, aprks pliage longitudinal le 
bandeau 100 est formd d'une 3me 110 illustrde sur la 
figure 1B, et sur laquelle font saillie, d'un meme c6te, 
perpendiculairement, une aile principale d'appui 130 
et une aile auxiiiaire d'appui 150. 

L'aile principale d'appui 130 et 1'aile auxi- 
iiaire d'appui 150 sont illustrEes respectivement sur 
les figures 1A et 1C. L'aile principale d'appui 130 et 
l'aile auxiiiaire d'appui 150 sont disposes respecti- 
vement k l'arrifere et k 1' avant du convecteur Electrique, 
ci 1' utilisation. 
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L'aile principale d'appui 130 est r6alis6e 
perpendiculairement & l'ame principale 110 h I'aide 
d'une ligne de pliage longitudinale 112 de telle sorte 
que l'aile principale d'appui 130 soit adjacente au 
5 bord longitudinal arrifere de l'ame 110, comme illustrd 

sur les figures 1D & 11. Par contre, l'aile auxiliaire 
d'appui 150 est rdalis^e perpendiculairement h l'ame 
principale 110 h I'aide d'une double ligne de pliage 
longitudinale 114, 116, tel qu'illustr6 sur les figures 

10 1D&1I, de telle sorte que l'aile auxiliaire d'appui 

150 soit rdalis^e en retrait du bord longitudinal avant 
de 1 ' ame principale 110, bord longitudinal avant qui 
coincide avec la ligne de pliage 114 pr6cit6e. 

Au niveau de la section A, destin^e h former 

15 la partie infdrieure horizontale de 1 * encadrement du 

convecteur, l'Sme principale 110 du bandeau 100 est 
munie d"une plurality d'ouvertures 118 formant orifices 
d' entree d'air frais dans le corps du convecteur. Selon 
le mode de realisation repr6sent6 sur les figures, 

20 ces orifices 118 sont de contour rectangulaire . Cette 

disposition n'est cependant aucunement limitative. 

On remarquera par ailleurs & I'examen de la 
figure 1B que au niveau de cette section A, I'&ne 
principale 110 est munie, au voisinage de son bord lon- 

25 gitudinal avant d 'orifices 120 de faible dimension. 

Comme cela sera d^crit plus en detail par la suite, 
ces orifices 120 sont destines h recevoir des vis per- 
mettant d' immobiliser le panneau avant 700 sur 1' enca- 
drement du convecteur 61ectrique. 

30 La section D de l'ame principale 110 destin^e 

h former la partie lat^rale verticale droite du convec- 
teur 6lectrique se prolonge, comme illustr£ sur la 
figure 1B, par une languette 122 qui est fix£e sur le 
bord extreme de la section A de T Sme principale 110, 
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apr&s pliage du bandeau autour de lignes de pliage trans - 
versales sdparant les sections A, B, C et D deux h. deux* 

La partie 131 de l'aile principale d'appui 
130, au niveau de la section A est destinde k servir 
5 d'appui au bord inferieur du panneau arrikre 200. Cette 

partie 131 est munie d 1 orifices traversants de faible 
dimension r£f£renc£s 132 destines h recevoir des vis 
permettant la fixation des supports de corps de chauff e 
300 et 400. 

10 La partie 133 de l'aile principale d'appui 

130 situ£e au niveau de la section B du bandeau (partie 
lat^rale verticale gauche) est pourvue k proximity de 
la section A d'une d^coupe 134 de contour rectangulaire 
permettant le passage du support de corps de chauff e 

15 400. Pour le reste, cette partie 133 sert d'appui au 

bord lateral vertical gauche du panneau arri&re 200. 

La partie 135 de l'aile principale d'appui 
130 situde au niveau de la section C (partie horizon- 
tale sup£rieure du convecteur Slectrique) sert d'appui 

20 au bord horizontal supdrieur du panneau arriferfc 200. 

Au niveau du boftier de regulation, cette partie 135 
prdsente une plus faible largeur comme illustrd sur 
la figure 1A. 

La partie 136 de l'aile principale d'appui 
25 situde au niveau de la section D (partie late rale ver- 
ticale droite du convecteur) est destin£e & servir 
d'appui au bord vertical droit du panneau arrifere 200. 
Cette partie 136 est munie, & proximity de la partie 
135 pr6cit£e d'un orifice 137 destind k recevoir une 
30 vis pour la fixation du boltier de regulation 800. Par 
ailleurs, cette partie 136 est munie d'une ouverture 
138 de contour rectangulaire, proche de 1' extremity 
libre du bandeau et destinde h permettre le passage 
du support 300 de corps de chauff e. 
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On remarquera enfin la presence de d^coupes 
139, 140, 141 et 142, dans I'aile principale d'appui, 
entre les sections A et B, les sections B et C, les 
sections C et D, etct l'extr6mit£ libre de la section 
5 D respectivement. Ces ddcoupes 139, 140, 141 et 142 

sont congues pour autoriser le pliage du bandeau autour 
de lignes de pliage transversales pour la realisation 
de 1 1 encadrement du convecteur dlectrique. 

De fagon similaire, l f aile auxiliaire d'appui 

10 150 est formde de quatre parties 151, 152, 153 et 154 

appartenant respectivement aux sections A, 13, C et D 
de 1 f encadrement du convecteur. L& encore, les parties 
151, 152, 153 et 154 sont s£pardes par des ddcoupes 
155, 156 et 157, et la par tie 154 appartenant & la sec- 

15 tion D se termine par une d^coupe 158, autorisant le 

pliage du bandeau 100 autour de lignes de pliage trans- 
versales d^limitant respectivement les sections A, B, 
C et D prdcitdes. 

La partie 152 et la partie 154 de I'aile auxi- 

20 liaire d'appui 150 sont munies chacune d'une ddcoupe 

interne oblongue 159, 160 respectivement, parallfele 
h I'ame principale 110 et adjacente h celle-ci. La 
d<§coupe 159 est rdalis^e k proximity de la partie 151 
de I'aile auxiliaire d'appui et la d£coupe 160 est 

25 r£alis6e au voisinage de l'extr£mit6 de celle-ci. 

Ces d^coupes 159 et 160 servent de guidage au 

panneau avant 700. 

En outre, les parties 152 et 154 pr6cit£es 
sont munies chacune de seconds orifices oblongs 161 
30 et 162 permettant l'accrochage du meme panneau avant. 

PANNEAU ARRIEKE 2Q0 » 

Le panneau arri&re 200 est formd d'une tfile 
initialement plane de contour gdndralement rectangu- 
laire munie de d€coupes permettant d'une part, sur 
35 la majeure partie de sa pdriph^rie, de r^aliser des 
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lignes de pliage 211 et 212, 221 et 222, 231 , 232 et 
233, 241 et 242 d^finissant des structures 210, 220, 
230 et 240 etagees par rapport au corps principal plan 
du panneau arri&re, d' autre part dans le coin supe- 
rieur droit, comme represente sur les figures, de 
r^aliser un logement support 250 du boitier de regula- 
tion 800, egalement etage vers l'interieur du convec- 
teur, par rapport au corps principal du panneau arri&re 
200. 

Comme illustre sur les figures 2C et 2D, au 
voisinage du bord libre infer ieur du panneau arrifere 
200 et parallfelement h ce bord infdrieur, sont r^alis^es 
deux lignes de pliage 211 et 212 parall&les entre elles 
et au bord libre precite. Ces lignes de pliage 211 et 

212 definissent une premiere aile 213 en saillie vers 
l'avant perpendiculairement au corps de panneau arrifere 
et une seconde aile 214 parallfele au corps de panneau 
arrifere et dirigde vers 1 1 ext^rieur . 

Des orifices 215 sont realises dans I'aile 

213 pour autoriser une entree d'air frais dans le con- 
vecteur. De preference, ces orifices 215 sont realises 
sur toute la longueur de I'aile 213. 

N^anmoins, pour simplifier 1' illustration sur 
les figures 2A et 2B, ces orifices 215 ont 6t6 sche- 
matises sous forme de traits interrompus sur la majeure 
partie de la longueur du panneau arrifere 200. 

Au cours de 1 'assemblage, la seconde aile 214 
precitee est destinee & prendre appui sur 1' element 131 
de I'aile principale d' appui du bandeau illustre sur 
la figure 1A. 

Au voisinage du bord libre gauche du panneau 
arrifere 200 et parall&lement £ celui-ci, sont realisees 
deux lignes de pliage parall&les 221 et 222, ortho- 
gonales aux lignes de pliages 211 et 212 precitees. 
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Ces lignes de pliage 221 et 222 ddfinissent 
d'une part une premifere aile 223 en saillie vers l'a- 
vant et inclindes par rapport au corps du panneau 
arrikre 200 , ainsi qu'une seconde aile 224 g£n£rale- 
5 ment parall&le au corps du panneau arrifere 200 et 

dirig^e vers l*ext6rieur. 

Lors de 1' assemblage, la seconde aile 224 
est destin^e h reposer contre la structure 133 de 
I 1 aile principale d'appui du bandeau illustr6e sur 
10 la figure 1A. 

Au voisinage du bord libre sup^rieur du pan- 
neau arri&re, sont m6nag6es trois lignes de pliage 
231 , 232 et 233. 

Ces lignes de pliage d£finissent une premiere 
15 aile 234 en saillie vers l'avant perpendiculairement 

au corps du panneau arri&re 200, une seconde aile 235 
g£n6ralement parallfele au corps du panneau arrifere 200 
et dirig^e vers I'extdrieur de celui-ci et une troi- 
sifeme aile 236 en saillie vers l'avant perpendiculaire- 
20 ment au corps du panneau arrifere 200. 

A 1' utilisation, la seconde aile 235 est des- 
tin^e k reposer sur la structure 135 de l'aile princi- 
pale d'appui du bandeau illustr^e sur la figure 1A. 

Les lignes de pliage 231, 232 et 233, paral- 
25 Ifeles entre elles sont £galement parallfeles aux lignes 

de pliage 211 et 212 prdcit^es* 

Au voisinage du bord libre droit du panneau 
arrifere 200, sont r£alis£es deux lignes de pliage 
241 et 242 parallfeles entre elles et parall&les aux 
30 lignes de pliage 221 et 222 pr^citdes. 

Ces lignes de pliage 241 et 242 d^finissent 
une premifere aile 243 en saillie vers l'avant et in- 
clinde par rapport au corps du panneau arrifere 200 
et vine seconde aile 244 g£n£ralement parallfele au corps 
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du panneau arrifere 200 et dirigde vers l'exterieur 
de celui-ci. I/aile 244 est destin6e h reposer contre 

l^iement 136 de i ! aile principale d'appui 130. 

Les ailes 223 et 224 pr6cit£es ne sont rea- 
lise es que sur une par tie de la hauteur du panneau 
arri&re 200 afin de delimiter une ouverture 225 des- 
tine k venir en regard de 1* ouverture de I'aile 
principale d'appui du bandeau illustrde sur la figure 
1A pour former un logement recevant le support 400 
de corps de chauffe. 

De fagon similaire, les ailes 243 et 244 
ne sont r6alis6es que sur une partie de la hauteur du 
panneau arri&re 200, en-dessous du logement 250 de 
boitier de regulation et pour defiriir une decoupe 
245 destin^e & venir en regard de la decoupe 138 de 
I'aile principale d'appui du bandeau illustr^e sur la 
figure 1A afin de former un logement recevant le sup- 
port 300 de corps de chauffe. 

Des orifices 246 sont realises dans l'aile 

243. 

On remarquera que, en position assembiee, ces 
orifices 246 sont situ£s juste au-dessus du corps de 
chauffe 500 en regard de l f element 850 sensible h la 
temperature. Ainsi, en cas d f obturation accidentelle 
de la grille frontale 600 du convecteur, l'air chauffe 
par le corps de chauffe 500 sort du carter de convecteur 
par les orifices 246 et ^chauffe rapidement l 1 element 
sensible h. la temperature 850 qui peut ainsi interrompre 
rapidement 1' aliment at ion eiectrique du corps de 
chauffe 500 et eviter une surchauffe bien entendu ne- 
faste du volume interne de convecteur. 

Pour former le logement support 250 du boitier 
de regulation 800, le panneau arrifere 200 est en outre 
muni, sur une partie de sa hauteur ,d f une decoupe 251 
verticale h l 1 utilisation, g6n6ra lement parallfele 
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aux" bords droit* et gauche du panneau arri&re 200 , 
& partir du bord supdrieur de celui-ci. 

Quatre lignes de pliage 253, 254, 255 et 256 
sont r<§alis<5es dans le volet 252 m6nag£ dans le coin 
5 supdrieur droit du panneau arri&re 200 par la d£coupe 

251 . 

Ces pliages 253, 254, 255 et 256 sont parallfeles 
entre eux et parall&les aux lignes de pliage 211, 
212 et 231 , 232 et 233 prdcit«§es. 
1° Ces lignes de pliages 253 h 256 ddfinissent 

une premifere aile 257 en saillie vers l'avantet incli- 
ne par rapport au corps du panneau arrifere 200, une 
seconde aile 258 parallfele au corps du panneau arri^re 
200 dirig^e vers l»ext£rieur de celui-ci et d£cal£e 
15 en profondeur, une troisi&me aile 259 en saillie vers 

I'arrifere par rapport h la seconde aile 258 et inclinde 
sur celle-ci vers l'ext£rleur, et une quatri&me aile 
260 gdndralement parallfele au corps du panneau arrifere 
200 vers l*ext6rieur. 
20 La quatrifeme aile 256 est coplanaire aux 

ailes 214 et 235 prdcitdes et est destinde k reposer, 
lors de 1» assemblage contre la structure 135 de l'aile 
principale d'appui du bandeau illustrde sur la figure 
1A. Mnsi, les ailes 256, 214, 235, 224 et 244 sont coplanaires. 
25 On remarquera par ailleurs h rexamen de la 

figure 2A quatre series d 1 orifices r6f drenches 270, 
271, 272 et 273 m^nagdes dans le corps du panneau 
arrifere 200. Ces series d' orifices sont destinies h 
§tre engagdes sur des ergots ou crochets r6alis£s 
30 sur une console support mural pour assurer l 1 immobili- 

sation du convecteur . 

Cette technique de fixation de convecteur sur 
console est class ique en elie-mSme et la structure des 
consoles et series d 1 orifices compldmentaires realises 
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sur le convecteur de ce fait, ne sera pas d^crite plus 
en detail par la suite. 

PREMIER SUPPORT DE CORPS DE CHAUFFE 300 . 

D'une fagon g£n£rale, le premier support de 
5 corps de chauffe 300 comprend d'une part un corps 310 

muni de moyens de fixation sur le carter du convecteur 
et plus pr<5cis6ment sur le bandeau 100 et le panneau 
arrifere 200 et d' autre part une poutre 350 interne au 
convecteur h l 1 utilisation, g£n£ralement horizontale 
10 et parallfele au panneau arrifere 200, qui est destinde 

& supporter une premiere extrdmitd du corps de chauffe 
500 avec liberty de d£battement horizontal pour celui- 
ci sous l'effet des dilatations induites par I'^chauf- 
f ement . 

15 Cette pi&ce support 300, de fagon identique 

& la pifece support 400 qui sera d^crite ultdrieurement, 
est de preference r^alis^e par moulage en matifere plas- 
tique. 

Le corps 310 pr£cit£ est g^n^ralement allonge* 
20 verticalement et prdsente une section droite verticale 

compldmentaire du logement d£fini par les ouvertures 
138 de l'aile principale d'appui du bandeau et 245 du 
panneau arrifere 200. 

La surface sup^rieure 311 du corps 310 porte 
25 une structure 312 en saillie vers le haut et qui vient 

reposer, lors de 1* assemblage sur 1'intdrieur de la 
structure 136 de l 9 aile principale d'appui 100 du ban- 
deau et des ailes 243 et 244 du panneau arri&re 200. 

Plus pr<§cis£ment, la structure 312 est formde 
30 de deux ailes 313 et 314 verticales et inclines entre 

elles de fagon identique aux ailes 243 et 244 pr£citees. 
Les ailes 313 et 314 sont destinies & reposer par 1' in- 
termediate des surfaces ext^rieures r6f£renc£es 315 
et 316 sur la figure 3E,sur les ailes 243 et 244 du 
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panneau arri&re 200 respectivement . 

En outre, lors de 1' assemblage, la surface 
sup£rieure 311 est destinde h venir en appui contre 
le chant horizontal inf^rieur des ailes 243 et 244. 
5 De plus / les deux bords longitudinaux ver- 

ticaux du corps 310 sont munis de nervures 317, 318 
ou Equivalents definissant des surfaces d'appui 319, 
320 destinies h reposer lors de l 1 assemblage sur 
l'exterieur du corps du panneau arri&re 200 et sur 

10 I'exterieur de la structure 136 de I'aile principale 

d' appui du bandeau 100 respectivement, au niveau des 
ouvertures 245 et 138. 

Enfin, la surface infErieure 321 du corps 
310 est munie d'une plaquette 322 g6n6ralement verti- 

15 cale et parallfele au panneau arri&re 200, & I 1 utilisa- 

tion. Cette plaquette 322 qui est destinEe h. reposer, 
lors de 1' assemblage, contre la surface exterieure de 
I'aile principale d f appui du bandeau 100 est munie 
d'un orifice 323 dans lequel est engagde une vis pour 

20 immobiliser le support 300 sur le panneau arrifere 200 

et le bandeau 100. 

On notera enfin la presence sur la surface 
exterieure du corps 310 d'au moins deux languettes eias- 
tiques 330 espac^es verticalement, incurvdes et diri- 

25 gees g^n^ralement vers I'exterieur du corps de convec- 

teur. Ces languettes 330 sont adaptees pour recevoir 
par encliquetage et immobiliser 1* Element 850 sensible 
h. la temperature relie au boitier de regulation 800. 

De preference, corame illustre sur la figure 3D 

30 la surface inferieure 321 du corps 310 est en outre 

munie d f orifices 324, 325 compiementaires des orifices 
118 et 215 precites et qui autorisent la penetration 
d'air frais dans le carter du convecteur. 



2574168 



19 



SECOND SUPPORT DE CORPS DE CHAUFFE 400, 
D'une fagon g£n£rale, le second support 400 
comprend d'une part un corps 410 muni de moyens de 
fixation sur le carter de convecteur et plus pr£cis<§- 
5 ment sur le panneau arrikre 200 et le bandeau 100, 

et d» autre part une languette 450 interne au carter 
de convecteur et adaptde pour supporter la seconde 
extr£mit<§ du corps de chauffe 500. 

Le corps 410 r£alis<§ de preference par moulage 
10 d'une matifere plastigue est allongd verticalement et 

pr^sente une section droite verticale complgmentaire 
des ouvertures 134 et 225 mc§nag<Ses dans I'aile princi- 
pale d'appui du bandeau et le panneau arriere 200. 

La surface supdrieure 411 du corps 410 porte 
15 une structure 412 en saillie ,g6n<§ralement verticale , 

qui vient reposer lors de 1' assemblage sur l'int£rieur 
des ailes 222 et 223 pr<§cit<§es du panneau arriere 200. 

La structure en saillie 412 est plus pr£cis6- 
ment fornuSe de deux ailes 41 3 , 414 verticales et incli- 
20 ndes relativement de fagon identique aux ailes 223 et 

224 et destinies & reposer par I'intermEdiaire de 
leur surface ext^rieure, r<§f£renc(§e 415 et 416 sur la 
figure 4E ,sur l'int<Srieur desdites ailes 223 et 224. 

La surface supSrieure 411, g<§n6ralement hori- 
25 zontale du corps 410 est <§galement destin^e k reposer, 

lors de 1 ' assemblage, contre le chant inferieur 226 
des ailes 223 et 224. 

Les bords longitudinaux verticaux du corps 
410 sont en outre munis de nervures 417, 418 ou Equi- 
valents ddfinissant les surfaces d'appui 419, 420 
destinies h reposer k 1' assemblage sur 1 1 ext&rieur de 
la structure 133 de I'aile principale d ' appui du bandeau 
et du panneau arrifere 200 respect ivement, au niveau 
des ouvertures 134 et 225. 
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La surface inf^rieure 421 du corps 410 est 
en outre munie d'une plaquette 422 g£n£ralement ver- 
ticale et parall&le SI 1 utilisation au panneau arri&re 
20 0. 

Cette plaquette 422 qui est destin£e h reposer 
contre l f ext£rieur de la structure 132 est munie d'un 
orifice traversant 423 destind h recevoir une vis 
engagde par ailleurs dans I 1 orifice 132 du bandeau 
afin d'immobiliser le support 400 sur le panneau ar- 
rifere 200 et le bandeau 100. 

La languette 450 destin<£e h supporter la se- 
conde extr6mit£ du corps de chauffe 500, h l f utilisa- 
tion, s'dtend horizontalement et g£n6ralement perpen- 
diculairement au panneau arrifere 200, en 61oignement 
de celui-ci, vers I'avant du convecteur. 

De preference, cette languette 450 est munie 
d'une structure en d^pouiile apte & maintenir par 
effet d'encliquetage selon une disposition qui sera 
d^crite plus en detail par la suite, la seconde extrd- 
mite du corps de chauffe 500. 

De preference, comme illustre en particulier 
sur les figures 4 A et 4B, le corps 41 0 porte en outre 
de part et d' autre de la languette 450 des structures 
453 et 454 definissant respect ivement des rainures 
451 et 452. 

Ces rainures 451 et 452 g6n€ralement horizon- 
tales h 1* utilisation et perpendiculaires au panneau 
200 de fagon similaire h la languette 450 sont chacune 
ouvertes en direction de cette derni&re. 

Enfin, de preference, des ouvertures 424, 425, 
compiementaires des ouvertures 118, 215 et 324, 325 
pr£cit£es, sont mdnag£es dans la surface inf drieure 
horizontale 421 du corps 410 pour autoriser la pene- 
tration d'air frais dans le carter du convecteur. 
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CORPS DE CHAUFFE 500 . 

De nombreuses variances de realisation du 
corps de chauffe sont susceptibles d'etre retenues 
pour la realisation du convecteur eiectrique conforme 
& la presente invention. De ce fait, la structure de 
ce corps de chauffe ne sera pas ddcrite en detail par 
la suite, 

D'une fagon generale, le corps de chauffe 500 
represents sur les figures 5A, 5B et 5C comprend un 
element chauffant 510 compose d'une gaine 511 qui loge 
une resistance eiectrique. Bien entendu, cette resis- 
tance eiectrique est isoiee de la gaine 511. La gaine 
511 en forme de boucle supporte des ailettes 520 gSne- 
ralement verticales, schematiquement illustrees sur 
les figures. La gaine 511 et les ailettes 520 sont 
realisees en un materiau bon conducteur thermique. 
De fagon classique en soi, les ailettes 520 sont des- 
tines ^ autoriser une surface d'echange de chaleur 
importante entre le corps de chauffe et le volume d'air 
interne au convecteur. 

Sur les figures, on a reference 512 et 513 les 
bornes extremes de la resistance eiectrique inseree 
dans la gaine 511 et permettant la connexion de cette 
resistance & une source d' alimentation eiectrique. 

• Une premifere extremite du corps de chauffe 500, 
representee sur la gauche des figures 5A et 5C est 
munie d'une plaquette 530 verticale, en saillie vers le 
has et perpendiculaire au panneau arrifere 200 h 1» uti- 
lisation, qui est munie d'une decoupe centrale rectan- 
gulaire 531 complement aire de la section droite ver- 
ticale de la poutre 350 du premier element support de 
corps de chauffe 300. 

La seconde extremite du corps de chauffe 500 
representee sur la droite des figures 5A et 5C est 
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munie d f une console 540 en forme g£n6rale d'dtrier 
destinde h coopdrer avec la languette 450 et les rai- 
nures 451 , 452 du second support de corps de chauf fe 
400. 

5 Plus pr£cis£ment, la console 540 est formde 

de deux branches principales 541 , 542 g£n£ralement 
parallfeles au panneau arrifere 200 et d'une Sine de liai- 
son 543 perpendiculaire au panneau arrifere 200 , h 
1 1 utilisation. 

10 Les branches principales 541 et 542 sont munies 

chacune d'ouvertures 544 adjacentes k l'tme de liaison 
543 et compldmentaires de la section droite verticale 
de la languette 450 du second support de corps de chauf - 
fe 400. 

15 Par ailleurs, les extr6mit6s supdrieure et 

inf^rieure de l'Sme de liaison 543 font saillie par 
rapport aux branches principales 541 et 542 , tel qu'il- 
lustrd notamment sur la figure 5A, afin de p£n€trer 
dans les rainures 451 et 452 pr£cit£es du second support 

20 de corps de chauf fe 400. 

GRILLE FRONT ALE 600 . 

La grille frontale 600 illustrde sur les figures 
6A et 6B est compos€e d'une plurality de tiges 601 pa- 
rallfeles entre elles, coplanaires, et verticales h 

25 l 1 utilisation sur lesquelles sont soud^es des ailettes 

602 parallfeles entre elles et trans vers ales aux tiges 
601 pr deities. 

On remarguera h l'examen de la figure 6B que 
les ailettes 602 ne sont pas perpendiculaires aux plans 

30 ddfinis par les axes des tiges 601 , mais inclindes sur 

ce plan de telle sorte que les ailettes soient incli- 
nes vers le bas f vers l'avant du convecteur, h l 1 uti- 
lisation, afin d'dviter la penetration de poussifere 
ou autre corps Stranger ci l'intdrieur du convecteur. 
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On remarquera que les tiges 601 d^passent & 
chacune de leurs extremity s des ailettes supdrieure et 
inf£rieure 602. 

PANNEAU AVANT 700 . 

Le panneau avant 700, tout comme le bandeau 
100 et le panneau arrifere 200 est r^alisd h 1 1 aide d 1 une 
t61e m^tallique initialement plane. 

Plus pr£cis6ment, le panneau avant 700 est 
r6alis£ h. l'aide d'une t61e plane de contour gdn^ralement 
rectangulaire munie de d^coupes 701 , 702, 703 et 704 
au niveau de chacun de ses coins, permettant de rdaliser 
des lignes de pliage 705, 706, 707 et 708 au voisinage 
de sa p^riphdrie, d£finissant des structures 709, 710, 
711 et 712 en saillie sur la p£riph6rie du corps 713 
plan du panneau avant, structures 709 et 712 adaptdes 
pour assurer la fixation du panneau avant sur le bandeau 

100; 

Au voisinage de chacun des bords libres sup£- 
rieur et inf^rieur du panneau avant 700 est ainsi r€ali- 
s£e une ligne de pliage 705, 706, parallfeles entre elles 
et parall&les au bord libre associe du panneau avant 
700, d^finissant des ailes 709, 710 en saillie vers 
I'arri&re, perpendiculairement par rapport au corps 
723 du panneau 700* 

De plus, une ligne de pliage 707, 708 est 
r6alis6e & proximity des bords libres lat£raux verticaux 
du panneau avant 700. 

Les lignes de pliage 707, 708 parall&les entre 
elles sont orthogonales aux lignes de pliage 705, 706 
pr£cit6es. Les lignes de pliage 707, 708 ddfinissent 
chacune une aile 711, 712 en saillie vers l'arrifere, per- 
pendiculairement au corps 713 du panneau avant 700. 

On remarquera h 1 1 examen des figures 7 A et 7C 
que les ailes 711 et 712 sont fornixes de bandes de largeur 
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non constante. 

Plus precis Anient, les ailes 711 et 712 pr6- 

sentent des sections de plus grande largeur, d*une part 
au voisinage de leur extr6mit6 sup^rieure (adjacente 
h l'aile 709) d f autre part h proximity de leur extre- 
mity inf£rieure (adjacente & l'aile 710). 

Sur la figure 7 A, les sections de plus grande 
largeur pr£vueesur les ailes 711 et 712 au voisinage 
de I'extr^mitd sup£rieure de celles-ci sont r£f drenches 
respectivement 713 et 71 4 , tandis que les sections 
de plus grande largeur pr£vues sur les ailes 71 1 et 

712 h proximity de ltextr^mitd inf^rieure- de celles- 
ci sont r^f^renc^es respectivement 715 et 716. 

La longueur des sections de plus grande lar- 
geur 713 h 716 prdcit^es, consid6r£e dans le sens de 
la hauteur du panneau avant 700, est inf£rieure h la 
longueur des ouvertures 159, 160, 161 et 162. 

Comme on le comprendra h la lecture de la des- 
cription d£taill6e qui va suivre et h l'examen de la 
figure 12 en particulier, les sections de plus grande 
largeur 713, 714, 715 et 716 sont destinies & p£n£trer 
respectivement dans les ouvertures 162, 161, 160 et 
159. 

On remarquera en outre h I'examen des figures 
7A et 7C que les sections de plus grande largeur 713 
et 714 pr£vues au niveau de l'extrdmitg sup^rieure des 
ailes 711 et 712 poss&dent chacune une d^coupe 717, 
718, g4n<Sralement en forme de V, ouverte vers le haut. 

Le fond de ces d£coupes en V 717, 718 est 
dispose sensiblement dans I'alignement du bord libre 
lateral 719, 720 des ailes 711 et 712. 

Ainsi , les sections de plus grande largeur 

713 et 714 munies de ddcoupe en V 717 et 718 forment 
des crochets destines k venir en prise, aprfes penetra- 
tion dans les ouvertures 161 et 162, avec l'aile auxi- 
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liaire d'appui 150 du bandeau 100, 

BOITIER DE REGULATION 800 . 

L& encore, de nombreuses variantes de realisa- 
tion du bo£tier de regulation 800 sont susceptibles 
d'etre retenues pour la realisation du convecteur eiec- 
trique conforme k la pr^sente invention. 

Pour cette raison, la structure du boitier 
de regulation 800 ne sera pas decrite en detail par 
la suite, 

Neanmoins, de preference, comme cela est 
illustre sur la figure 10, le boitier de regulation 800 
comprend un carter 801 dont l'enveloppe est gen6rale- 
ment compiementaire du logement support 250 defini par 
le volet 252 du panneau arrifere 200. 

Ainsi, selon le mode de realisation represente 
sur la figure 10 f le carter 801 du boitier de regula- 
tion 800 est deiimite par quatre faces laterales planes 
orthogonales entre elles et parall&les deux k deux dont 
les faces 802 et 803 visibles sur la figure 10, 

une face superieure plane horizontale 804 perpendi- 
culaire aux faces laterales et une face inferieure 
plane 805 incline sur 1' horizontale, vers le haut, en 
rapprochement vers l'avant du convecteur. 

Cette surface inferieure 805 est destinee k 
reposer contre l f aile 257 du volet 252, k 1' assemblage . 

La surface late rale 802 visible sur la figure 
10 porte deux nervures parallfeles verticales 806, 807, 
legferement espacees et destin6es k encadrer le bord du 
panneau arrifere 200 adjacent & la decoupe 251 . 

En outre, la face laterale du carter 801 opposee 
& la face laterale 802 precitee supporte une languette 
808 munie d'un orifice traversant 809 adapte pour rece- 
voir une vis engagee par ailleurs dans l'orifice 137 
menage dans la structure 136 de I'aile principale 
d'appui du bandeau 100. 
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L f immobilisation du boitier de regulation 
800 sur le panneau arrifere 200 est ainsi r6alis6e par 
I'appui des surfaces sup^rieure et inferieure 801 
et 805 contre les ailes 257 et 259 respectivement du 
panneau arri&re 200, l'accrochage des nervures 806 et 
807 sur le panneau arrifere 200 et 1 1 immobilisation de 
la languette 808 sur l'aile principale du bandeau 
grace k une vis engag£e dans l" orifice 809. 

Comme pr£c6demment evoque, le boitier de regu- 
lation 800 est en outre muni d'un element 850 sensible & 
la temperature, de preference generalement allonge, 
tel qu'un capillaire termine par un bulbe contenant un 
liquide, ou une sonde eiectronique dans le cas d'un 
thermostat eiectronique. 

De tels elements sensibles h la temperature 
sont classiques en eux-m&ties et ne seront done pas 
decrits plus en detail par la suite. 

Le boitier de regulation 800 est en outre muni 
d'un cordon de raccordement secteur et de deux fils de 
connexion au corps de chauffe 500. Ce cordon de rac- 
cordement et ce fil de connexion n'ont pas ete repre- 
sentes sur les figures pour simplifier I 1 illustration. 

ASSEMBLAGE DU CONVECTEUR . 

On va maintenant d6crire le processus d 1 assem- 
blage du convecteur eiectrique conforme h la presente 
invention, forme des differents elements precedemment 
de finis. 

V. Comme cela est illustre sur la figure 8 
par la flfeche referenc6e A, les sections A et D du 
bandeau 100 etant assembles par 1 1 intermediaire de la 
languette 156 pour realiser un encadrement de convec- 
teur, le panneau arrifere 200 est insere, par l'avant 
dans le cadre forme par le bandeau 100. Aprfes cette 
insertion, les ailes 214, 224, 235 et 244 du panneau 



2574168 



27 



arrifere 200 reposent respectivement centre les structures 
131, 133, 135 et 136 de l'aile principale d'appui 130 
du bandeau 100. Le panneau arri&re 200 est fix£ sur le 
bandeau 100 h l'aide de tout moyen classique appropri£ 
tel que soudure ou agrafage r£alis6 au niveau des sur- 
faces pr£cit£es en contact. 

Le produit ainsi obtehu est illustr£ sur la 

figure 9A. 

2. Comme cela est illustr<5 par les filches 
r£f drenches B et C sur la figure 10, les supports 3 00 
et 400 du corps de chauffe 500 sont ins£r£s dans les 
logements respectif s pr£vus dans les coins inf^rieurs 
droit et gauche du conveeteur et d£limitds par les 
ddcoupes 138 et 245 d'une part, 134 et 225 d' autre part. 

Plus pr£cis£ment, les structures 312 et 412 
des supports de corps de chauffe sont introduites sur 
l'intdrieur des ailes 223, 224 et 243, 244 du panneau 
arri&re 200, pour reposer par 1 ' interm^diaire de leur 
surface 315, 316 et 415, 416 sur la surface interne 
de ces ailes. 

Les surfaces 319, 320 du support 300 et les 
surfaces 419, 420 du support 400 reposent centre les 
surfaces extdrieures assocides du panneau arrifere 200 
et du bandeau 100. 

De m&ne, les plaquettes 322 et 422 des supports 
300 et 400 reposent contre la surface ext^rieure de la 
structure 131 de l'aile principale d'appui 130 du bandeau. 
Les supports 300 et 400 sont immobilises dans cette 
position gr£ce & des vis engagdes dans les orifices 323, 
423 nKSnagds dans les plaquettes 322 et 422, et venant 
en prise dans les orifices 132 de l'aile principale 
d'appui 130. 
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3. Le corps de chauffe 500 est alors mis en 
place sur les supports 300 et 400 grace h un mouvement 
combing illustr£ par les fl&ches r^f^rencdes D et E 
sur la figure 10. 

Plus pr^cisdment, dans un premier temps, comme 
il lustre par la flfeche r£f£renc£e D, la plaquette 530 
du corps de chauffe 500, munie de I'ouverture 531, est 
engagde sur la poutre 350 du support 300 par un mou- 
vement de translation horizontal g6n£ralement parallfele 
au panneau arri&re 200. Dans un second temps, comme 
illustre par la flfeche r^fdrenc^e E, le corps de chauffe 
500 est alors pivots selon un mouvement g^ndralement 
perpendiculaire au panneau arrifere, en rapprochement 
de ce dernier, pour glisser la languette 450 du support 
400 dans les ouvertures 544 de la console 540, et 
engager les extr«5mit£s sup€rieure et inf<§rieure de 
l'ame de liaison 543 dans les rainures 451 et 452 du 
support 400 . 

Le corps de chauffe est ainsi immobilise grSce 
h la structure en ddpouille prdvue sur la languette 
450, tout en conservant une liberty de d^battement 
axial pour le corps de chauffe 500 et vis-^-vis du _ 
support 300, grace h la cooperation coulissante de la 
poutre 350 et de I'ouverture 531 m£nag£e dans la pla- 
quette 530 . 

4^. Comme illustre schematiquement sur la 
figure 10 par la flfeche r^fdrenc^e F, le boltier de 
regulation 800 est alors positionne dans le logement 
support 250. Pour ce faire, les nervures 806 et 807 
sont dispos^es de part et d 1 autre du bord libre du 
panneau arrifere 200 adjacent h. la decoupe 251, et 
une vis engag^e dans les orifices 809 de la languette 
808 et 137 de I'aile principale dVappui du bandeau 
assure 1' immobilisation du boitier de regulation 
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800 sur le panneau arrifere 200. 

5. L'61<§ment 850 sensible & la temperature 
est alors mis en place et immobilis£ par encliquetage 
sur les languettes 330 pr^vues sur le support 300. 
Dans cette position, l'£l£ment 850 est dispose* en 
regard des orifices 246. 

jS. Les deux fils de connexion du boitier de 
regulation, engages sur I'intdrieur du carter de 
convecteur sont raccord£s aux bornes 512 et 513 du 
corps de chauffe 500. 

2. Comme illustrd sur la figure 11, on proc&de 
alors h la mise en place de la grille frontale 600. 

Pour ce faire, I'extrdmiteS sup&cieure des tiges 
601 est gliss£e en arrikre de la structure 153 de 
l'aile auxiliaire d'appui 150 du bandeau. Les extr£- 
mitds lat£rales de l'ailette 602 sup£rieure reposent 
sur l'extrdmite supdrieure avant des structures 152 et 154 
de l'aile auxiliaire d'appui 150 du bandeau. 

On remarquera que, comme illustr£ sch£matique- 
ment sur la figure 11, les structures 152, 153 et 
154 de l'aile auxiliaire d'appui 150 etant coplanaires, 
la grille frontale 600 n'est pas parall&le au panneau 
arrifere 200, mais diverge l£gferement de celui-ci, vers 
le bas. 

8. On procfede ensuite h. 1 ' immobilisation de la 
grille frontale 600 par mise en place du panneau arant 
700. 

Pour ce faire, comme illustr£ sch£matiquement 
sur la figure 12, le bord libre de l'aile 709 du pan- 
neau avant 700 est pdrt6 en .appui contre l'extr6mit£ 
inf£rieure des tiges 601, et les structures en crochet 
713 et 714 du panneau avant pr£vues sur les ailes 
711 et 712 sont engagdes dans les ouvertures 161 et 
162 de l'aile auxiliaire d'appui 150 du bandeau. 
La grille frontale 600 est ainsi basculSe dans une 
position parallfele au panneau arrifere 200 et immobilis6e 
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rigidement dans cette position. 

Comme illustr6 par la flfeche r£f£renc6e G 
sur la figure 12, le panneau avant 700 est alors pivots 
en rapprochement du bandeau 100. Les ailes 711, 712 et 
5 710 du panneau 700 pdn£trent dans 1 1 encadrement form£ 

par le bandeau 100. Les sections 715 et 716 du panneau 
avant p£nfetrent dans les ouvertures 159 et 162 de l'aile 
auxiliaire d'appui 150 du bandeau 100. Le panneau avant 
est immobilis6 dans cette position grSce h au moins une 

10 vis, de preference autoforante engagee dans la section 
D de l'-fime principale du bandeau et dans l'aile infe- 
rieure 710 du panneau avant. 

Le convecteur eiectrique est alors pr§t ci 
1» utilisation, et peut §tre immobilise en position, par 

15 exemple, contre un mur, par engagement des orifices 270, 

271, 272 et 273 in£nag£s dans la panneau arrifere 200 
sur des tenons ou crochets correspondants prevus sur une 
console mur ale. 

Bien entendu, 1' invention n'est aucunement 

20 limitSe au mode de realisation particulier qui v'ient 

d'etre deer it mais s'etend k toute variante conforme 

h son esprit. 

En particulier, les dimensions relatives des 
6 laments repr6sent6s sur les figures ne doivent en 
25 aucune fagon Stre consid6r6es comme limitatives, celles- 
ci etant susceptibles de nombreuses variantes de realisa- 
tion en fonction notamment de la puissance recherchee 
du convecteur eiectrique. 
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REVENDICATIONS 

1. Convecteur £lectrique caract£rise en ce 
qu'il comprend : 

- un chassis (100, 200) formant carter h ouverture fron- 
tale, muni au niveau de son contour d 1 ouverture de 

5 premi&re (153) et secondes (152, 154) structures d 'appui, 

g£n£ralement coplanaires, adjacentes respect ivement 
& la partie sup6rieure horizontals et aux parties lat£- 
rales du chassis, 

- un corps de chauffe (500) supports h l'int£rieur du 
10 chassis, 

- un bo£tier de commande (800) portd par le chtssis, 

- une grille frontale (600) form£e d'une plurality 
d'ailettes (602) parall&les gdneralement horizontales 
sur lesquelles sont fix£es des tiges (601) support 

15 verticales qui ddpassent par chacune de leurs extrd- 

mit£s des ailettes supdrieure et inf£rieure, les ex- 
tr6mit£s supdrieures des tiges (601) £tant engag^es 
derrifere la premiere structure d'appui (153) et les 
extr£mit£s des ailettes (602) reposant sur l'avant des 

20 secondes structures d'appui (152, 154), 

- un panneau avant (700) dont le bord libre supdrieur 
prend appui sur les extrgmitds inf^rieures des tiges 
(601), qui poss&de des structures d' accrochage(71 3 , 
714) en prise avec les secondes structures d'appui 

25 (152, 154), et qui est fix£ sur la partie inferieure 

de 1'encadrement du chassis (110) . 

2. Convecteur dlectrique, notamment selon la 
revendication 1, caract6ris£ par le fait qu'il comprend: 

- un chassis formant carter h ouverture frontale, 
30 compost : 

* d'un bandeau d 1 encadrement (100) composant 
les parties horizontales supdrieure et infdrieure et les 
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parties lat£rales du carter, et 

* d'un panneau arrikre (200) fix£ sur le 

bandeau (100), 

- un corps de chauffe (500) support 6 k l'int£rieur du 
chassis, 

- un* boltier de commande (800) porte par le chassis, 

- une grille frontale (600) et 

- un panneau avant (700) , la grille frontale et le 
panneau avant £tant disposes au niveau du contour d'ou- 
verture du carter. 

3. Convecteur £lectrique selon la revendication 
2, caract£risd en ce que le bandeau (100), form£ par 
ddcoupage, profilage et pliage d'une t61e, prdsente 

vers l s arri&re une aile principale d'appui (130) pour 
le panneau arrifere (200) , et vers 1" avant une aile 
auxiliaire d'appui (150) pour la grille frontale (600) 
et le panneau (700) avant. 

4. Convecteur £lectrique selon I'une des 
revendications 2 ou 3, caract£ris£ en ce que le panneau 
arrifere (200) est form6 d'un corps plan muni sur sa 
p€riph6rie et vers l r ext£rieur de structures d'appui 
(210, 220, 230, 240) d£cal£es vers l'avant par rapport 
au corps et reposant sur le bandeau (100). 

5. Convecteur £lectrique selon la revendica- 
tion 4, caractdris£ par le fait que le panneau arrifere 
(200) comprend un volet (252) solidaire du corps plan 
et d£cal£ vers l'avant, par pliage (253, 254) par rap- 
port h celui-ci, pour former sur l*ext£rieur du carter, 
un logement support (250) du boxtier de commande (800). 

6. Convecteur £lectrique selon I'une des 
revendications 2 h 5, caractdris£ par le fait que la 
partie inf£rieure du bandeau (110) est munie d'ouver- 
tures (118) d'entr^e d'air. 

7. Convecteur 61ectrique selon I 1 une des 
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revendications 2 h 6, caract£ris£ par le fait que la 
partie inf^rieure (213) du panneau arrifere (200) est 
munie d'ouvertures (215) d 1 entree d'air. 

8. Convecteur £lectrique selon l'une des 

5 revendications 1 2i 7, caract6ris£ par le fait qu'il 

comprend deux supports (300, 400) de corps de chauffe 
(500) fix£s sur le chassis (100) au niveau des coins 
inf^rieurs arri&re de celui-ci. 

9. Convecteur 6lectrique selon la revendica- 
10 tion 8, caract6ris6 par le fait que l'un (300) des 

supports comporte une pout re horizontale (350) paral- 
lfele au panneau arrifere (200) du chassis et engag£e 
dans une plaquette support (530) du corps de chauffe 
(500) . 

15 10. Convecteur £lectrique selon l'une des 

revendications 8 ou 9, caract^risd par le fait que l'un 
(400) des supports comporte une languette (450) gdnd- 
ralement perpendiculaire au panneau arrifere (200) , 
munie d'une structure en d£pouille, et qui p£n&tre 

20 dans une ouverture (544) m6nag£e dans une console (540) 

solidaire d'une extr£mit£ du corps de chauffe (500) . 

11. Convecteur dlectrique selon la revendica- 
tion 10/ caractdris£ par le fait que le support (400) 
muni de la languette (450) comporte en outre des rai- 

25 nures (451/ 452) recevant les extr£mit£s d'une aile 

(543) de la console (540) . 

12. Convecteur dlectrique selon l'une des 
revendications 8 & 11, caract£ris£ par le fait que l'un 
(300) des supports est muni d'ailettes souples (300) 

30 aptes h maintenir par encliquetage l'dl&nent sensible 

k la temperature (850) relid au boltier de commande 
(800) . 

13. Convecteur £lectrique selon l'une des 
revendications 8 It 12, caract6ris£ par le fait que les 
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supports (300 ; 400) sont munis de structures en saillie 
(312 ; 412) engag£es sur l'int6rieur du chassis , de 
deux surfaces d'appui longitudinales (319, 320 ; 419, 
420) reposant sur l'ext£rieur du chassis et d'une pla- 
5 quette (322; 422) reposant sur l'ext£rieur du chassis 

et poss^dant un orifice (323; 423) recevant une vis 
pour la fixation des supports (300, 400) sur le 
chassis. 

14. Convecteur dlectrique selon l'une des 
10 revendications 1 & 13, caract6ris£ par le fait que le 

chassis (100) est muni d'ouvertures (246) au-dessus 
du corps de chauffe (500) en regard de I'^l^ment sensi- 
ble h la temperature (850) . 

15. Convecteur <§lectrique selon l'une des 
15 revendications 1 i 14, caract£ris<§ par le fait que le 

panneau avant (700) est form6 d'un corps plan (723) 
muni sur sa pSriphdrie d'ailettes (709, 710, 711, 712) 
pli6es vers l'arrifere, perpendiculairement au corps 
plan (723) . 

20 16. Convecteur dlectrique selon la revendica- 

tion 15, caractdris<§ par le fait que les ailettes lat6- 
rales (711, 712) du panneau avant (700) sont munies de 
structures d'accrochage (713, 714) engag6es dans des 
ouvertures (161, 162) m6nag<Ses dans les secondes struc- 

25 tures d'appui (152, 154). 

17. Convecteur dlectrique selon l'une des 
revendications 15 ou 16, caract£ris6 par le fait que des 
vis sont engagdes dans la partie inf6rieure de l'enca- 
drement (100) du chassis et dans I'ailette inf^rieure 

30 (710) du panneau avant (700). 

18. Convecteur 61ectrique selon I 1 tine des 
revendications 1 & 17, caract£ris6 par le fait que 
le boltier de commande (800) comprend deux nervures 
parallfeles (806, 807) disposdes de part et d" autre d'un 



2574168 



35 

bord du panneau arri&re (200) et une plaque tte (808) 
comportant un orifice (809) apte k recevoir une vis de 
fixation. 

19. Froc£d£ de fabrication d'un convecteur 
£lectrique, caract£ris£ en ce qu f il comprend les Stapes 
consistant : 

- & r&aliser un chassis formant carter (100, 200) k 
ouverture frontal©/ muni au niveau de son contour 
d'ouverture de premiere (153) et secondes (152, 154) 
structures d' appui, g£n£ralement coplanaires, adjacentes 
respectivement ci la partie sup£rieure horizontale et 
aux parties lat£rales du chSssis , 

- k disposer un corps de chauffe (500) k l'int^rieur 
du chassis, 

- k disposer un boitier de commande (800) sur.le 
chassis , 

- k fixer sur une plurality d 1 ailettes parall&les (602) 
g£n6ralement horizontales des tiges support verticales 
(601) qui d&passent par chacune de leurs extrdmit^s 
des ailettes supdrieure et inf£rieure pour former une 
grille frontale (600) , 

- k engager les extrdmitds sup£rieures des tiges «( 601) 
derri&re la premiere structure d' appui (153) de telle 
sorte que les extr£mit<§s des ailettes (602) reposent sur 
1' avant des secondes structures d ' appui (152, 154), 

- k porter le bord sup^rieur d'un panneau avant (700) 

en appui sur les extr£mit£s inf£rieures des tiges (601), 
& porter des structures d'accrochage (713, 714) du pan- 
neau avant en prise avec les secondes structures d ' appui 
(152, 154), et k fixer le panneau avant (700) sur la 
partie inf^rieure de 1 1 encadrement du chassis (100). 

20. Proc£d£ de fabrication d'un convecteur 
<§lectrique selon la revendication 19, caract6ris£ par 
le fait qu'il comprend les Stapes consistant : 
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- h rdaliser un bandeau d'encadrement (100) composant 
les parties horizontales sup^rieure et inf£rieure et 
les parties latdrales du carter ; 

- h rdaliser un panneau arrifere (200) et 

- h fixer le panneau arri&re (200) sur le bandeau (100) 
pour former un carter h ouverture frontale. 

21. Proc£d£ de fabrication d'un convecteur 
£lectrique selon la revendication 20, caractdrisd en 
ce que le bandeau (100) est formd par d£coupage, pro- 
filage et pliage d'une tdle et par le fait que le pro- 
c6d6 comprend les Stapes consistant h r£aliser par 
pliage, sur le bandeau, une aile principale d'appui 
(130) pour le panneau arrifere (200), et une aile auxi- 
liaire d'appui (150) pour la grille frontale (600) et 
le panneau avant (700) . 

22. Proc6d<* selon I'une des revendications 20 
ou 21, caractdrisd en ce que l'dtape de fabrication 

du panneau arri^re (200) comprend la formation par 
pliage (211,212 ; 221 , 222 ; 231 , 232, 233; 241 , 242) 
de structures d'appui, en saillie, sur la pdriphdrie 
d'un corps plan, les structures d'appui dtant d£cal£es 
vers I 1 avant par rapport audit corps plan et dtant 
destinies h reposer sur le bandeau (100) . 

23. Procddd selon I'une des revendications 20 
ou 22, caract£ris£ par le fait que l'£ tape de fabrica- 
tion du panneau arrifere (200) comprend la formation d'un 
volet (252) solidaire du corps plan et d£cal£ vers 

l f avant, par pliage, par rapport S celui-ci, pour for- 
mer sur l'extdrieur du carter, un logement support (250) 
du boitier de commande (800) . 

24. Proc£d6 de fabrication selon I'une des 
revendications 20 & 23, caractdrisd en ce qu'il comprend 
l*£tape de formation d'ouvertures (118) dans la parti e 
inf^rieure du bandeau (100). 
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25. Proc£d6 selon l'une des revendications 20 
h 24, caractdris^ en ce qu'il comprend l'€tape de 
formation d'ouvertures d'entrde d'air (215) dans 
la partie infdrieure du panneau arrifere (200) . 
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structure and the extremities of the fins resting 
on the front of the second support structures 152, 
154, and a front panel of which the upper edge 
bears on the lower extremities of the rods, and 

which has fastening structures engaged with the 

| — j 

second support structures . I I 
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